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ZVLASTNi €ASTI EVROPSKEHO TECHNICKEHO POSUDKU

1 Technicky popis vyrobku

1)

2)

3)

4)

5)

6)

K-FLEX K-FIRE COATING (natér) je ablativni tésnici natér uréeny k zesileni, utésnéni a protipozarni
ochrané minerdlnich vldken. Jeho zdkladem je trvanlivy polymerni systém s inertnimi plnivy,
nehalogenovanymi zpomalovaci horeni a konzervacni latkou proti napadeni mikroby. K-FLEX K-FIRE
COATING (natér) je strikany natérovy vyrobek, ktery se nanasi na misté nebo v tovarné na oba
povrchy desky z kamenné ¢i kamenné viny, nebo na misté na jednu stranu podkladu z kamenné viny,
¢im? se vytvari systém utésnéni rovinné spary. Ucelem pouZiti K-FLEX K-FIRE COATING (natér) je
obnoveni pozarni odolnosti podlahovych spéar/spar podlaha-sténa a mezer ve sténach.

Systém K-FLEX K-FIRE COATING (natér), pokud se nanasi/dodava v tovarné, je oznacen jako K-FLEX K-
FIRE BOARD (deska) 2-S.

K-FLEX K-FIRE COATING (natér) na deskach z mineralni viny se smi nanaset pouze na desky z mineraini
viny Paroc Pyrotech Slab 160

/ Paroc FPS 160, a to s min. 1 mm WFT. WFT natéru je nutno zméfit a ovéfit nejméné na 5 mistech,
aby se zajistila sprdvna instalace. Desky z kamenné viny mohou byt dodany firmou L'ISOLANTE K-FLEX
S.p.A nebo je lze obstarat jinde. Instalace systému K-FLEX K-FIRE COATING (natér) / K-FLEX K-FIRE
BOARD (deska) se musi provést v souladu s montdaznim navodem spolecnosti L'ISOLANTE K-FLEX
S.p.A.

K-FLEX K-FIRE COATING (natér) se mlze rovnéz nanaset na kamennou a mineralni vinu s hustotou
33 kg/m’.

Zadatel predlozil pisemné prohlaseni, e K-FLEX K-FIRE COATING (natér) neobsahuje latky, které musi
byt klasifikovany jako nebezpecné podle smérnice 67/548/EHS a nafizeni (EC) ¢. 1272/2008 a jez jsou
uvedeny v ,Orienta¢nim seznamu nebezpecnych latek” EGDS

— s prihlédnutim k podminkdm instalace stavebniho vyrobku a scénardm uvolfiovani, které z nich

vyplyvaji.

Kromé specifickych ustanoveni tykajicich se nebezpeénych latek obsazenych v tomto Evropském
technickém posudku mohou existovat i jiné pozadavky na vyrobky spadajici do jeho plsobnosti (napf.
prevzaté evropské pravni predpisy a vnitrostatni pravni a spravni predpisy). Aby byly splnény
pozadavky Nafizeni o stavebnich vyrobcich, musi byt tyto pozadavky rovnéz splnény tak, kdy a kde
plati.

Kategorie pouZziti K-FLEX K-FIRE COATING (natér) ve vztahu k BWR 3 (Hygiena, zdravi a Zivotni
prostfedi) je IA1, S/W3

2 Specifikace zamysleného pouZiti vyrobku v souladu s pfisluSnhym Evropskym dokumentem posouzeni

(déle jen EAD): ETAG 026-2

Podrobné informace a Udaje a jsou uvedeny v Pfiloze A.

1)

2)

Ucelem pouziti K-FLEX K-FIRE COATING (natér) je obnoveni pozarni odolnosti mezer a spar mezi
pevnymi podlahami a mezi pevnymi podlahami a pevnymi konstrukcemi stén, mezerami a sparami
mezi pevnymi podlahovymi konstrukcemi.

Specifické konstrukéni prvky, pro které se muze systém K-FLEX K-FIRE BOARD (deska) pouZit
k vytvoreni tésnéni rovinné spary nebo mezery, jsou nasledujici:

a. Pevné podlahy: Podlaha musi mit minimalni tloustku 150 mm a musi obsahovat
pérobeton nebo beton s minimalni hustotou 650 kg/m3.
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3)

4)
5)

6)

7)
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b. Pevné stény: Sténa musi mit minimalni tloustku 150 mm a musi obsahovat
beton, pérobeton nebo zdivo s minimalni hustotou 650 kg/m3.

Nosna konstrukce musi mit tfidu v souladu EN 13501-2 pro poZadovanou dobu poZarni odolnosti (pro
podrobnosti viz Pfilohu A)

K-FLEX K-FIRE COATING (natér) se miZe pouZit pro vytvoreni tésnéni rovinné spary nebo mezery
specifickych nosnych konstrukci a podkladd (pro podrobnosti viz Prilohu A).

Maximalni pFipustna sifka spary/mezery pro systém K-FLEX K-FIRE COATING (natér) je 120 mm.
Maximalni pohyblivost systému K-FLEX K-FIRE BOARD (deska) je<7,5%

Ustanoveni uvedena v tomto Evropském technickém posudku vychdzeji z predpokladané Zivotnosti K-

FLEX K-FIRE COATING (natér) 25 let za predpokladu splnéni podminek uvedenych v datovém listu

vyrobce a pokynech pro baleni/pfepravu/skladovani/instalaci/pouziti/opravy. Udaje o Zivotnosti

nelze vykladat jako zaruku poskytnutou vyrobcem, ale povaZuji se pouze za prostifedek vybéru

spravnych vyrobk( ve vztahu k ocekavané ekonomicky pfimérené Zivotnosti dila.

Typ Z2: Je uréen k pouziti ve vnitifnich podminkach s vlhkosti nizsi nez 85 % RV, bez teplot pod 0
°C, bez vystaveni desti ¢i UV.
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3 Vilastnosti vyrobku a odkazy na metody pouZité pfi jeho posuzovani

Vyrobek-typ: Coating Ucel pouziti: Tésnéni rovinnych spar a mezer
N® Zakladni pozadavky na . , L
N e Zakladni charakteristika Vlastnost
Mechanicka odolnost a stabilita
- Zadné Nepodstatné
Bezpecnost pfi
1 EN 13501-1 Reakce na ohen Vlastnost nebyla posuzovana
2 EN 13501-2 Odolnost vGci ohni Pfiloha A
Hygiena, zdravi a Zivotni prostiedi
3 EN 1026:2000 Propustnost vzduchu (vlastnost Vlastnost neni stanovena
4 ETAG 026-3, Priloha C Propustnost vody (vlastnost materidlu) Vlastnost neni stanovena
5 Prohlaseni vyrobce Uvolfiovani nebezpecnych latek Prohlaseni vyrobce
Bezpecnost pfi pouzivani

6 EOTA TR 001:2003 Mechanicka odolnost a stabilita Vlastnost neni stanovena
7 EOTA TR 001:2003 Odolnost vici narazu/pohybu Vlastnost neni stanovena
8 EOTA TR 001:2003

SO 11600 PFilnavost Vlastnost neni stanovena

Ochrana proti hluku
9 EN 10140-2/ EN ISO 717-1 Izolace proti hluku ze vzduchu* Rw (C;Ctr) =55 (-1;-1) dB
10 EN 10140-3/ EN ISO 717-2 Izolace proti narazovému hluku Vlastnost neni stanovena
Energeticka Uspornost a udrzeni

11 EN 12664, E§N12667 nebo Tepelné vlastnosti Vlastnost neni stanovena
12 EN ISO 12572

EN 12086 Propustnost vodni pary Vlastnost neni stanovena

Obecné aspekty tykajici se vhodnosti pro pouziti
13 EN 13162 nebo EN 14303, . -
EN Trvanlivost a pouzitelnost Z,

* K-FLEX K-FIRE COATING (natér) 1,0 mm WFT na obou stranach desky z kamenné viny tloustky nejméné
50 mm a hustoty nejméné 160 kg/m3
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4 BYLPOUZIT SYSTEM HODNOCENi A OVERENi STABILITY VLASTNOSTIi (DALE JEN AVCP) SPOLU S
ODKAZY NA JEHO PRAVNi ZAKLAD

Podle rozhodnuti 1999/454/ES — Rozhodnuti komise ze dne 22. ¢ervna 1999 o postupu prokazovani shody
stavenich vyrobk( ve smyslu ¢lanku 20(2) Smérnice Rady 89/106/EHS, tykajici se vyrobk( pro zastaveni
poZzaru, protipozarniho tésnéni a ochrany proti pozaru, uvefejnény ve Véstniku Evropské unie (OJEU) L178/52
ze dne 14.07.1999, viz http://eur-lex.europa.eu/JOIndex.do) Evropské komise' v platném znéni, plati
systém(y) hodnoceni a ovéreni stability

vlastnosti (viz Pfiloha V nafizeni (EU) ¢. 305/2011) uvedené v nasledujici tabulce(-kach) plati.

Vyrobek(y) Ucel(y) pouziti Uroveri(-né) nebo Systém(y)
trida(y)
Vyrobky pro zastaveni Pro omezeni pozaru Jakékoliv 1
pozdaru a pro pozarni a/nebo pozarni
tésnéni ochranu nebo
protipozarni
vlastnosti

5 Technické podrobnosti nezbytné pro zavedeni systému AVCP, jak je stanoveno v pfisluSném EAD

Ukoly vyrobce:

Zavodni vyrobni kontrola

Vyrobce musi provadét stalou vnitini kontrolu vyroby. VSechny prvky, pozadavky a predpisy pfijaté
vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany ve formé pisemnych zasad a postupd, véetné zaznama
o dosazenych vysledcich. Tento systém ftizeni vyroby musi zajistit, Ze vyrobek je v souladu s timto
Evropskym technickym posudkem.

Vyrobce smi pouZivat pouze vychozi materialy/suroviny/slozky uvedené v technické dokumentaci tohoto
Evropského technického posudku.

Zavodni vyrobni kontrola musi byt ve shodé s Pldanem kontrol ze dne 26 ¢ervna 2014, vztahujicim se
k Evropskému technickému posudku ETA 17/1021, vydaného dne 21.12.2017, které tvofi soucast
technické dokumentace tohoto Evropského technického posudku. Tento ,Plan kontrol” je stanoven
v kontextu systému tizeni vyroby u vyrobce provozovaného vyrobcem a ulozeného v UL International (UK)
Ltd.

Vysledky Fizeni vyroby musi byt zaznamendny a vyhodnoceny v souladu s ustanovenimi Planu kontrol.

1Véstnik Evropskych spolecenstvi L178/52 ze dne 14.7.1999
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Dalsi ulohy vyrobce Dalsi
informace

Vyrobce musi poskytnout technicky list s idaji a montazni ndvod s témito minimalnimi udaji:
(a) Technicky list:

®  Oblast aplikace:

e Stavebni prvky, pro které je vhodné tésnéni prichodd, typy a vlastnosti stavebnich
prvkd jako je minimalni tloustka, hustota a — v pfipadé lehkych konstrukci — konstrukéni
pozadavky.

®  Meze velikosti, minimalni tloustky atd. tésnéni prichod

e Konstrukce tésnéni prlichodl zahrnujici potfebné komponenty a dalsi produkty (napft.
vyplfiovy materidl) s jasnym stanovenim, zda jsou generické nebo specifické.

e Vedeni, kterd jsou vhodna pro tésnéni prlichodu, typ a vlastnosti vedeni, jako je
material, pramér, tloustka atd. u trubek véetné izolaénich materiald;
nezbytné/povolené podpéry/upevriovaci prvky (napf. kabelové Zlaby)

(b) Montdazni navod:

e  Kroky, které je tfeba dodrzet

e  Postup v prfipadé dodatecné montaze

e  Pokyny pro udrzbu, opravy a vyménu

6 Vydané:

21 prosince 2017

Vypracoval: Ovéril:

LA/Q/(/Y%

D. Yates C. Johnson

InZenyr projektu inZzenyr

Stavebni a bezpecnostni technika Stavebni a bezpecnostni technika

Za a jménem UL International (UK) Ltd.
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PRILOHA A — Tfida odolnosti vG&i ohni — K-FLEX K-FIRE COATING (n&tér)

Al Pevné podlahové konstrukce s minimalni tloustkou podlahy 150 mm

A.1.1 Tésnéni rovinné spary nebo mezery, mezi podlahovymi deskami nebo mezi podlahovou
deskou a sténou s povlakem na obou stranach tésnéni

Tésnéni spary: K-FLEX K-FIRE BOARD (deska) 60 2-S o tloustce 60 mm instalovana frikéné v libovolné poloze
zcela uvnitf dutiny* a utésnéna ve spoji a podél horniho a dolniho okraje pomoci K-FLEX K-FIRE ACRYLIC

Podrobnosti konstrukce:

'.--w
4
L]
.
[
)
4 a

K-FLEX K-FIRE ACRYLIC

60mm thick K-FLEX
K-FIRE BOARD 2-S

40mm thick K-FLEX
K-FIRE BOARD 2-§

K-FLEX K-FIRE ACRYLIC

A111
Podklad Hloubka Podklad Trida
(mm)
zdivo/beton m\I/CF% mm 60mm kamenna vina, lat z E 240 - H-X - F - W30-120
na . sy
obou mineralni viny EI 120 - H— X - F - W30-120
stranach
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A.1.2 Tésnéni rovinné spary nebo mezery, mezi podlahovymi deskami nebo mezi podlahovou
deskou a sténou s povlakem pouze na horni strané tésnéni

Tésnéni spary: Kamenna vina o tloustce 100 mm, izolace z minerélnich vldken instalovana frikéné nejméné 50
mm nad podhledem a potaZzend na horni strané K-FLEX K-FIRE COATING (natér)

Podrobnosti konstrukce:

Imm thick K-FLEX
K-FIRE COATING

100mm thick rock
mineral fibre

——
C s
b s
N v -

Tmm thick K-FLEX

K-FIRE COATING 100mm  thick rock

mineral fibre

A1.21
Podklad Hloubka Podklad Ttida
(mm)
zdivo/beton n\:\i/r;.Tlmn.wnm 100 mm kamenna vina, E240-H-X-F-W120
I . . s s .
na hornf mlnegalnlvlna min. 33 E1180 — H—X — F — W120
strané kg/m
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A.1.3 Tésnéni rovinné spary nebo mezery, mezi stykem stén (tloustky min. 150 mm) a podhledu
podlahovych desek nebo ve sténach (tloustky min. 150 mm) s povlakem na obou stranach

Tésnéni spary: Kamenna vina o tloustce 100 mm, izolace z minerélnich vldken upevnéna stlacenim na obou
stranach stény nebo v jakékoliv poloze mezi nimi a potazena na obou stranach K-FLEX K-FIRE COATING (natér)
Podrobnosti konstrukce: -
%
Blockwark z d
v
<
' ) A . \ = - ¥
ao T A :
T 4 5 <.
ST e K-FLEX K-FIRE COATING - . . =
T - 1mm thick T v
) E < A & .|
K-FLEX K-FIRE COATING
1mm thick
= -4 & - J
Rock mineral fibre - a
100 deep Rock mineral fibre ps
100 deep s _ B
o Fg
- b 4
S
A.1.31
Podklad Hloubka Podklad Trida
(mm)
min. 1,2 mm
WFT na
; obou Kamenna vina 100 mm;
zdivo/beton , : ; E 240 —T-X - F— W120
stranach s hustota min. 35 kg/m”,
prekryvem stladeni do spary 40% EI180-T-X-F-W120
15 mmna
povrch stény
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